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. WYMAGANIA OGOLNE - kod CPV 45000000-7 — STO1

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru roboét
zwiazanych z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Matej Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych rob6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspdlne dla rob6t budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:
a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3.  budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo budynek
o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych,
stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz
dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni
catkowitej nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce
maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub
urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzgdzen technicznych (kottéw, piecéw
przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotow sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.

1.4.5. obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegélnosci:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,
C) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, Smietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak:
strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki
pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwac;ji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przylgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.
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1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

terenie budowy — nalezy przez to rozumiec¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny
wynikajgcy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego
albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki
i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w przypadku realizaciji
obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgca
jego przydatnosc do stosowania w budownictwie.

wiasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumieé¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.

organie samorzgdu zawodowego — nalezy przez to rozumieé¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz.
U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym
na podstawie przepisbw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.

optacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumieé¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiarow
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy
lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz
rodzajow prowadzonych robét.

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania rob6t, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$é wykonanych rob6t dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.
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1.4.31. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentac;ji projektowe;j.

1.4.32. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.4.33. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploataciji.

1.4.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach rob6t — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wsp6lnego Stownika Zamowien (Dz.
Urz. L 340 2 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzgdzen
technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzaleznosé czynnosci obstugi,
przegladéw i zabiegébw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez skltadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
»~dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z og6lnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegO6towy opis, oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogoéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

1.4.42. Wspoélnym Stowniku Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamoéwienia przez
zamawiajgcych z 6wczesnych Panstw Czlonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r.

Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od
dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona
do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w zakresie okreslonym w udzielonym
petnomocnictwie (zarzgdzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi  wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy oraz
egzemplarz dokumentaciji projektowej i komplet SST.

Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,
- sporzgdzong przez Wykonawce.

1.5.2. Zgodnosé rob6t z dokumentacijg projektowg i SST
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Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocéby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0goélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomic Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacija projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowg
lub SST i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b
lub wlasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2)  srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.,5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspétpracowal, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego.
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1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie gruntu,
materiatléw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczehnstwa i higieny pracy.

W szczegoblnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzagdowej, ktore sg w jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposo6b ciggly bedzie
informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyj nych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania
materialdbw i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggltych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania,
ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét.

Pozostate materialty budowlane powinny spetnia¢é wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdbw pochodzenia mi ejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zt6z miejscowych, wilgczajagc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z

dostarczeniem materiatéw do rob6t, chyba ze postanowienia ogoélne lub szczegétowe warunkéw umowy stanowig
inaczej.

Humus i nadkltad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedag wykorzystane do robét lub odwiezione na odkltad odpowiednio do wymagan umowy
lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédet materialtéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.
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2.3. Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom jako $ciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na whkasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robo6t, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wlasciwos¢é do robot i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatdbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.
2.5. Wariantowe stosowanie materiatldw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do
wykonywania poszczegolnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej
zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotycz ace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpocz eciem robét wykonawca opracuje:
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- harmonogram prac,

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie r obot zgodnie z umow g lub kontraktem oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno $§¢ z dokumentacj g
pro-jektow a, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji rob6t oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.
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5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peilng obsluge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa  jakiegokolwiek  btedu  spowodowanego przez  Wykonawce w  wytyczeniu
i wykonywaniu robdt zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemen-téw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-mentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wy-konawce nie pozniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawiera¢:

- organizacje wykonania rob6ét, w tym termin i sposéb prowadzenia robat,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robét,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

—  rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposoéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdbw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie na wyniki badan, Inspektor
nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢
tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

STWiORB Remont pomieszczen, Mata Zbrojownia ASP Gdansk, Plac Watowy 15 St 9



6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z whasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inspektora nadzoru.
6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badah wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytgcznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg
i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$c¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informaciji o ich
istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
3. Polskg Normg lub

4. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

5. znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona
do robo6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jedno-znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
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Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegolnosci:
* date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
* date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,
* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,
* terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdét,
* przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
* daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

* zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robo6t podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
* dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
* dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia rohot,

* dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto
je przeprowadzat,

* wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2 Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
rob6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w
SST.

6.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru rob6t. Winny byé udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wglgdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacijg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pi$mie. Obmiar gotowych robdét bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie.

7.2. Zasady okre $lania ilo $ci rob6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowejprzedmiarze robét.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagii zasady wdra zania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych
przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi przewoddéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f)  odbiorowi pogwarancyjnemupo uptywie okresu gwarancji.
8.2. Odbiér robdt zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pézniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
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Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny (ko nAcowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupeniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych Ilub robdt uzupetniajgcych w
poszczegoélnych elementach konstrukcyjnych i wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczeg6lnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego rob6t, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

N o g bk~ w

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot witascicielom
urzgdzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
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8.5. Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresur  ekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancjigwarancyjnym i rekojmi.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny
robot(koncowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentaciji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:
* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

* warto$¢é zuzytych materiatébw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

* wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.
9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(@ opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projek-tu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpie-czenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, ozna-kowan i drenazu,
) tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(@ oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:
(@ usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147,
poz. 1229).
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10.2.

10.3.

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

Rozporz gdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systeméw oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i
formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczeg6lowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobdw deklarowania
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, 1I, lll, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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. ROBOTY MURARSKIE - ST02
kod CPV 45262522-6

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania iodbioru $cianek
wykonywanych na mokro zwigzanych z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Matej Zbrojowni) w Gdansku,
ul. Plac Watowy 15

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz ace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips powinny odpowiada¢
wymaganiom podanym w aktualnie obowigzujgcych normach.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc,
jezeli woda ta odpowiada wymaganiom podanym w normach panstwowych dotyczgcych wody dla celow
budowlanych.

Cegta petna do wznoszenia nowoprojektowanych $cian i $cianek dziatowych powinna podpowiada¢ aktualnie
obowigzujacej normie i by¢ klasy co najmniej 150. Nasigkliwos¢ cegly nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Odpornos¢ cegly na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie
rozpadia sie w kawaiki. Moze wystgpi¢ pekniecie cegly lub jej wyszczerbienie. Liczba cegiet nie spetniajaca
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

- dla 15 sprawdzonych cegiet — 2szt,
- dla 25 sprawdzonych cegiet — 3szt,
- dla 40 sprawdzonych cegiet — 5szt

Bloczki gazobetonowe do wypetniania otworéw w $cianach zewnetrznych powinny byé wysezonowane
odmiany 700. Nasigkliwo$¢ bloczkéw nie powinna byé wieksza niz 15%.

3. WYKONANIE ROBOT

Sciany nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin. Scianki
nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej jej dtugosci. Na styku z istniejgcymi $cianami nalezy wykonac¢
strzepia, nowe $cianki zbroi¢ co trzecig warstwe pretem 6.

Wszystkie wymurowania nalezy wykonywaé w temperaturze minimum 0°C.
Grubos¢ spoin:

- 12mmw spoinach poziomych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17mm, a
minimalna 10mm,

- 10mmw spoinach pionowych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a
minimalna 5mm.

W Sciankach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢é zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokos¢ 5 do 10mm.

Scianki dzialowe nalezy murowaé na zaprawie minimum M5.

Wigzania bloczkéw gazobetonowych oraz grubosci spoin poziomych i pionowych powinna by¢ zgodna jak
dla scian z cegly pelnej.

4. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw scianek z cegiet ceramicznych oraz z bloczkéw gazobetonowych
powinny odpowiada¢ wymogom okreslonym w ponizszej tabeli:
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L.p. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki od muréw
1. Zwichrowania i skrzywienia powierzchni Mury spionowane Mury spoinowane
muréw: niespoinowane
- nadiugosci 1m, 3 6
- nacaftej powierzchni pomieszczenia 10 20
2. Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
- nawysokosci 1m 3 6
- nawysokosci 1 kondygnacji 6 10
- nacatej wysokosci budynku 20 30
3. Odchylenia od kierunku poziomego goérnej
powierzchni kazdej warstwy muru:
- nadtugosci 1m 1 2
- nacalej dlugosci budynku 15 30
4. Odchylenia od kierunku poziomego gérnej
powierzchni ostatniej warstwy muru pod
stropem:
- na diugosci 1m,
- nacalej dlugosci budynku 1 2
10 20
5. Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni
muru od kata przewidzianego w projekcie
(najczesciej prostego):
- nadtugosci 1m,
- nacatej dlugosci budynku 3 6
6. Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
osciezy dla otworéw o wymiarach:
-do 100cm : szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -10 +15, -10
- powyzej 100cm : szerokosé +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

1.1 Odbiér wbudowanych o $cieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenia od pionu lub poziomu nie powinno by¢ wigeksze niz 2mmna 1m i nie wieksze niz 3mm dla
calej diugosci oscieznicy.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2mm.

1.1. Ocena wynikow bada n po odbiorze

Jezeli badania wykazg zgodno$¢ wykonania robét z niniejszg specyfikacjg, to nalezy je uzna¢ za zgodne z
wymaganiami norm.

W razie uznania calosci lub czesci robdt za nie zgodne ze specyfikacjg, to nalezy ustali¢, czy w danym
przypadku stwierdzone odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu budowli i naile obnizajg jakosé
wykonanych elementow.
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. TYNKOWANIE - STO3
kod CPV 45410000-4

WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH
WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych, zwigzanego z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Matej Zbrojowni)
w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

1.2. Zakres rob6t obj etych ST

Tynki zwykte, ktdrych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania
zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2.

1.3. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~“Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny o dpowiada ¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom techniczny m.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

*  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte”.

*  Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotycz ace sprz etu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”  pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

—  betoniarki wolnospadowej,
— pompy do zapraw,

—  przenosnych zbiornikbw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz ace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagani a ogoine”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podanow ST Kod C PV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki przyst agpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.3. Przygotowanie podto za
5.3.1. Podioza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa lub
wypetniajac je lampg benzynows.
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— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w spos6b
standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji
1:1:2.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogé  Ine” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst gpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawié¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt.
2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.2.  Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p.
4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,
—  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

—  prawidtowosci przygotowania podiozy,

— mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

—  przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

—  prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 4  5000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i
stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m”.
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7.3. llos¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

8.4. Odbiér tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg projektowg.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z
podtoza, pilni itp.,

— trwale $lady zaciekébw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4.  Odbioér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikdw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.
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IV. OKLADZINY SCIAN
kod CPV 45432210-9

- STO04

OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru okfadzin z piyt
gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych), zwigzanego z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Matej
Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

Zakres robét obj etych ST

— Okladziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji $cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki na
$cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

— Okladziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

— ,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa” piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

— roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem okftadzin z piyt gipsowo-kartonowych zgodnie 2z ustaleniami
projektowymi,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

— procedura — dokument zapewniajgcy jakosc¢, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byé zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne
i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przed-miot i
wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.
1.3. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2
2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
Tablica 1
Lp . GKB GKF GKBI GKFI
Wymagania zwykta ognioodporna wodoodporna wodo- |
' Wy ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikoéw i krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby
gipsowego przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
grubosc¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 118+0,5
) ) ) szerokosé 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] —
dtugos¢ [2000013000] (+0; -6)
prostopadtos¢ réznica w dtugosci przekatnych 15
4. Masa 1m? plyty o grubosci | 9,5 09,5 - | - | -
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nominalna ptyty

[kg] 12,5 12,5 11,00113,0 [112,5 110113,0
15,0 1115,0 13,5(116,0 [115,0 13,5(115,0
1118,0 1118,0 16,00119,0 - -
5. Wilgotnosé [%] 10,0
Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.] - 120 - 20
Nasigkliwos¢ [%] - - 010 010
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN .........ccceec.e. ;
stronie data produkcji
) ptyty
8. Oznakowanie kolor
kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
baryva niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
s Obcigzenie niszczgce Ugiecie
Grubos¢ Odleglosé [N] [mm]

gipsowej [mm] podpor I [mm] [ yrostopadie do | réwnolegle do prostopadle do réwnolegle do
kierunku witdkien | kierunku witokien kierunku kierunku
kartonu kartonu wiékien kartonu wiékien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie ,RENOWACYJNA”", o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ - 6,5+0,5 mm

2. szerokos¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm
4. masalm?— 5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczgce (rozstaw podpor — 350 mm) — prostopadle do kierunku wtékien — min. 280N

— réwnolegle do kierunku wtdkien — min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpo-wiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych, a w szczegoélnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-k artonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” p  kt 3
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3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycz gce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagani a ogdlne”
pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonow  ych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza
plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkiadzie.

Wysokos$¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozhieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m® o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy woézka widlowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podanow ST Kod C PV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5
5.2. Warunki przyst gpienia do rob6t

— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw,
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadow.
— Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach od 60 do 80%.
— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
Monta z oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na  $cianach murowanych
5.2.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.2.2.  Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzine) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnosc¢, sg placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.
5.2.3.  Przygotowanie podtoza:
— podioze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
— stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

— przed przystgpieniem do montazu ptyt, podioze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

— dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.2.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchyiki
do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni sciany dokonuje sie
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokosci
zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i
powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania piyt.
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Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej
tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach piyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubosc¢
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos$¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowa¢ potozenie ptyty, czyli
dosungé jg do krawedzi juz zamontowanej piyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate (najlepiej
aluminiowa, o przekroju prostokgtnym 18x100 mm i diugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang piytg.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackdw gipsowych na $ciane. Szczegodlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie¢ manewrowac plytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdélne
regulowanie ich potozenia.

5.2.5. Klejenie piyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4.,
na utozong licem do poditogi plyte naklada sie cienkg warstwe klejagcg. Warstwe te rozgarnia sie po plycie szeroka
stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz diuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty
do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podioza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstaltym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane
otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-
kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z piyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy
zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podiodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie
co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac rowng ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podioza przystepuje sie do klejenia piyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.3. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na  $cianach na ruszcie

5.3.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

» Dlapiytogr. 9,5 mm - 500 mm
» Dlapiytogr. 12,5 mm — 650 mm
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Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wklada sie
wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od $ciany (grubos¢ wetny).
Mozna to osiggnaé przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikbw. Rozstaw miedzy
listwami — 600 mm. Elementami tgczgcymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podiozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos$¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona
przez podiozenie pod strzemiona podkladek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposoéb
zdecydowany podnosi tez obecno$é wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnosé
wolnej przestrzeni powietrznej miedzy weing mineralng a plytg gipsowo-kartonowg.

5.3.2.  Okladziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:
— przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
— z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

—  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczgcymi typu ES.

5.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.4.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sklada¢ sie z dwédch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gornej — dalej
nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skitadajgcy sie tylko z warstwy
nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztdw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace
czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
— spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— Jjezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,
c) funkcje jakg spetia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz
0 wlasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
diugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),
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— styki poprzeczne piyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

— Jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg
warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.4.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartosé
normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4.4. Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okladziny sufitowe stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na okladzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub
15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

— do profili stalowych blachowkretami.

5.4.5. Kierunek mocowania piyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubosé ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna_rozpletos_c miedzy
elementami nosnymi [mm]

oprzeczn 420

9.5 pop y
podtuzny 320
oprzeczn 500

125 pop y
podtuzny 420

15,0 poprzeczny 550

5.5. Sufity na ruszcie stalowym

5.5.1. Ruszt stalowy — standard
Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego
systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy zajmujgce sie
ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy
uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy
chodzi o sufit obnizony (sto-pieh obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci)
lub przy pomocy tgcznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dtugich i rbwnoczes$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie
réwniez dla sufitbw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.
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Grubos¢ ptyty gipsowo-
kartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegtosé
miedzy wieszakami [mm]

Dopuszczalna odlegtosé w
warstwie gtéwnej [mm]

Dopuszczalna odlegtosé w
warstwie nosnej [mm]

9,5
12,5
15,0

850
850
850

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg plyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogé  Ine” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405

~“Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegdlnosci powinna byé¢ oceniana:
—  réwnos$c¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary piyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnos¢ i nasigkliwosé,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdbw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 4  5000000-7 ,Wymagania ogdélne” pkt 7
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od poditoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnaciji.
Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych t%/nk()w nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzgdzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz 0,5 m”.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1.
8.2.

45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 8

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywne
wyniki
8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos$¢é zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowatos¢ powierzchni.
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ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi
lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zalozeh zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokfadnoscia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Oglchyleme .
przecinajacych sie

suchego tynku od
taszczyzny i odchylenia i i plaszczyzn od kata
p yzny 1 odchylen; pionowego poziomego przewidzianego w
krawedzi od linii prostej -
dokumentaciji

nie wieksza niz 2 mmiw | nie wieksze niz 1,5 mm na 1 |nie wieksze niz 2 mm na 1 mb| nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wiekszej niz 2 | mb i ogétem nie wiecej niz 3 | i ogétem nie wiecej niz 3 mm

na catej dlugosci taty mm w pomieszczeniach do na catej powierzchni
kontrolnej o dtugosci 2 mb| 3,5 mm wysokosci oraz nie ograniczonej scianami,
wiecej niz 4 mm w belkami itp.

pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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V. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN - ST05
kod CPV 45431000-7

UKEADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I NA SCIANACH

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robét
wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych, zwigzanego z remontem pomieszczen w obiekcie ASP
(Matej Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

Zakres robét obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme architektoniczng
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatdw, wymagan i sposobow
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i okladzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykladzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.3. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~“Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

1.4. Dokumentacja rob6t wyktadzinowych i oktadzinow ych
Dokumentacje rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych), zgodna
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzagdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokétami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

- materiaty do wykonywania wykfadziny i oktadziny,
- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podioza, ewentualnie spos6b jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem materiatow
do napraw,

— specyfikacje materiatdw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wykfadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
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— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,
— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robét wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14
ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje rob6t z naniesionymi zmianami w stosunku do
projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz ace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wykftadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec¢:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposo6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i okladzin powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
lla.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
B llb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B 111

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania piytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
—  $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

STWiORB Remont pomieszczen, Mata Zbrojownia ASP Gdansk, Plac Watowy 15  Str. 31



2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez
badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdélne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og6lne” p  kt 3
3.2. Sprzetinarz edzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejgcych,

— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycz ace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania  ogélne” pkt 4
4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyé przewozone materialy w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatldw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych.

Sktadowanie materialébw podtogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 5
5.2. Warunki przyst agpienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego igcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem Ilub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do rob6t wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwaéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
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Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakoéw, peknie¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej
diugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m?, a
maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku roznych rodzajéw wykladzin. Szczegélowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w
dokumentac;ji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknieé skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem
polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykladzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek sScisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob
uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokosé spoin. Na jednej ptaszczyznie
piytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentaciji
wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac
calg powierzchnie podtoza. Wielkos$¢ zebbéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebéw
i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
- 50x50mm - 3 mm
— 100x100 mm - 4 mm
— 150x150 mm - 6 mm
— 200x200mm - 6 mm
— 250x250 mm - 8 mm
— 300x300 mm — 10 mm
— 400x400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie

wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosé warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi $rednio okoto 6-8 mm.
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Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc
pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami

uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ nakladajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm
— 0d100do200mm - okoto 3 mm
— 0d200do 600 mm — okoto4mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usunag¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegéty cokotu powinna okreslaé dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny poditogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni piytek wilgotng ggbka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie
spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbkag. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc takze ptytki.
5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
—  plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkow.

Polgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
okladzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,
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— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposob uktadania
pitytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej
Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé, wiekszg
niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem plytek na Scianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu piytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naklada sie na podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona
réwnomiernie i pokrywa¢ calg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow pltytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosé warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cafa plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, ukladanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunagé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupoéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pocg gumowsg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle
i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.
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Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od
rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og  06lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst gpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegaé
materialy, ktore bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spehiaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w
dokumentac;ji projektowe;j.

Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkltadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tate,

sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykltadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wplyw na
prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych rohét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,
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— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  gce wyktadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktdrych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszag by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3 mm
na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktorych ré6znorodnos$é barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,
— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3 mm
na ditugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OglIne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 450000 00-7 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m® na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w
Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej Powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastrow,
fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m*.

W przypadku rozhiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000 000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.2.  Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i
w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidiowo tj.
zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu (podiéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.  Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego rob6t dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czes$ciowego rozliczenia rob6t jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (ko ncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektows.

Odbioér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

—  projekt budowlany,
—  projekty wykonawcze
— dokumentacje powykonawczag,
— szczego6lowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
— protokéty odbioru podioze,
—  protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielko$ciami toleranciji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
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Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawiera¢:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i okltadzin z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5.  Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugosc¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych

wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1.  Normy

PN-ISO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996
PN-EN 176:1996
PN-EN 177:1997
PN-EN 178:1998

PN-EN 121:1997
PN-EN 186-1:1998

PN-EN 186-2:1998
PN-EN 187-1:1998
PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998
PN-EN ISO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-13:1990
PN-EN ISO 10545-14:1999
PN-EN ISO 10545-15:1999
PN-EN ISO 10545-16:2001

Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.

Grupa B 1.

Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.

Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A I
b.Cz. 1.

Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il
b. Cz. 2.

Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il

Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.
Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie malych réznic barw.
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PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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VI WYKLADZINY PODLOGOWE - STO6
kod CPV 45432111-5

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzkowych  zwigzanych z ufozeniem wyktadzin winylowych zgrzewanych, zwigzanego z remontem
pomieszczen w obiekcie ASP (Matej Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

1.2. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
pzrygotowania podtoza i utozenia wyktadzin winylowych, zgrzewanych w pomieszczeniach budynku.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Og6lne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2.  MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

Zgodnie z decyzja inwestora zaprojektowno posadzki z wyktadziny rulownowej, winylowej, zgrzewane;.

Kolorystyka wykladzin oraz wzory utozenia zaostang okreslone na etapie wykonania robot.

2.2. Wymagania dotyczace wyktadzin winylowych

Ze wzgledu na brak mozliwosci wykonania izolacji akustycznych stropéw zgodnie z ustaleniami z

inwestorem wybrano wykfadziny winylowe akustyczne.

Wymagania wyktadziny:

- nalezy wybra¢ kolory wyktadziny z palety barw, dostosowane do kolorystyki $cian. Wybor kolorystyki
nalezy do inwestora. Wykonawca zobowigzany jest zapozna¢ inwestora z cata paletg barw,

- grubosé wykladziny - min. 4mm, w tym powierzchnia z warstwg uzytkowg min. 1,5mm,

- catkowita masa powierzchniowa minimum 38509/m2,

- Scieralnosé ((ubytek grubosci nie wigkszy niz 0,15mm — grupa P,

- whasciwosci antyelektrostatyczne - nie wieksze niz 2KV

- parametr ttumienia - min.15db,

- wkasciwosci antyposlizgowe — R9,

- zabezpieczenie poliuretanowe,

- odpornos¢ na dziatanie krzesta na rolkach — odporna,

- odpornos¢ chemiczna — dobra.

3. Przygotowanie posadzek i uktadanie wykladzin
3.1 Przygotowanie podio za

Do wykonywania posadzki z wyktadzin winylowych mozna przyst gpi¢ po zako nczeniu
wszystkich robét budowlanych stanu surowego i rob6t wyko Aczeniowych z malowaniem
pomieszcze n witgcznie oraz po zako Aczeniu wszystkich robét instalacyjnych,t  gcznie z
przeprowadzeniem préb ci  $nieniowych instalacji.
Podtoze powinno byé¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, réowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi.
Uwaga: Nale zy pami etaé, ze resztki asfaltu, ttuszczy, $rodkéw impregnuj acych, atrament z dlugopiséw
itp. mog g powodowa ¢ odbarwienia wyktadziny.
Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujgcych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.
Uwaga: W przypadku stosowania dwusktadnikowych srodkow poliestrowych mog g wyst gpi € odbarwienia,
jezeli proporcje zostan g dobrane niewta sciwie.
Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otowkami grafitowymi.
Nalezy pamieta¢, ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dlugopisami, piérami kulkowymi itp.
spowodowa¢ mogg odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w strukture wyktadziny.
Do przygotowania podtoza uzywaé nalezy tylko mas wodoodpornych.
Wilgotnos¢ poditoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).
W razie jakichkolwiek watpliwosci skontaktuj sie z naszym biurem.
3.2 Przygotowanie materiatu
Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod kgtem numeréw fabrycznych. Nalezy zachowac etykiety
fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakohczenia instalaciji.
Uwaga: W celu unikni ecia r6 znicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nale  zy dobra ¢ wykladzin e
pochodz aca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si e rownie z uktadanie wyktadziny kolejno s gsiednimi
numerami rolek.
W miare mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed instalacja. Rolki nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej lub
poziomo w jednej warstwie.
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Uwaga: Ewentualne wady towaru nale zy zgtasza ¢ w biurze handlowym lub u dystrybutora. Zgtoszenie
powinno zawiera € kody barw, numery serii oraz rolek. Dane te s g podane na etykietach na opakowaniu.

O wadach widocznych nale zy informowa ¢ niezwlocznie jeszcze przed zamontowaniem wykladzin .
Reklamacje zgtoszone po instalacji, a dotycz  gce wad widocznych nie b eda uwzgl edniane.

3.3 Instalacja wyktadzin elastycznych

Jezeli obowigzujgce normy i standardy budowlane precyzujg zakres stosowania i sposob uktadania tego rodzaju
wyktadzin, ktory rézni sie od przedstawionych w niniejszej instrukcji, to nalezy stosowac sie do tych zalecen, a
niniejszg instrukcje traktowac¢ jako dodatkowe uzupetnienie wiadomosci.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjaé temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Dopiero wtedy
nalezy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy roziozy¢ wyktadzine na ptaskim podtozu, by
materiat, pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia.

Jest to szczegOdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy.

Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian.
Nalezy uzywac tylko klejéow przeznaczonych do wyktadzin winylowych, oraz stosowaé sie do wskazan producenta
klejow.

Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.

3.4 Dopasowanie. Cokoliki i naro  zniki

Przy uzyciu przymiaru i otéwka nalezy zaznaczy¢ linie na wszystkich $cianach pomieszczenia na wysokosci

ok. 10 cm. Przy pomocy drobnozgbkowanej pacy nalezy natozy¢ warstwe kleju na sciany do poziomu linii.
Roéwniez nalezy rozprowadzi¢ cze$¢ kleju na podtoze.

Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystenciji, nalezy przycig¢ wyktadzine wedtug ustalen z inspektorem
nadzoru. Dlugos¢ arkuszy powinna przewyzszac¢ dlugos¢ pomieszczenia, nalezy oznaczy¢ srodek arkusza oraz
$rodek poditoza prostopadtymi osiami. Utatwia to utozenie arkusza we wtasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na
wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie.

Jezeli szerokos$¢ pomieszczenia przekracza szerokos$¢ wyktadziny (tzn. jezeli dla przykrycia podioza potrzeba
wiecej niz jednego arkusza), zaznacz na podtozu linig réwnolegtg do $ciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od
miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznacz srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie
wszystkich arkuszy zaznacz ich srodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podiozu i na arkuszach
powinny zachodzi¢ na siebie.

Zwin arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadz klej na podtozu pacg zebatg. Wokét otworéw
Sciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzyj pedzla z miekkiego wtosia. Wokét i wewnagtrz otworéw
Sciekowych nalezy zastosowac¢ klej kontaktowy. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta kleju, ktéry wybrano.

Przy pomocy rolki naroznikowej nalezy dociska¢ wyktadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetkniecia sciany
z podioga.

W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla zakrycia catego podtoza, klej mozna rozprowadzi¢
na catej powierzchni przed potozeniem arkusza. Metoda ta wymaga doswiadczenia, lecz jest najszybsza.

W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatlde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad
podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia),

nalezy podgrzac¢ takze przestrzen pomiedzy $ciang a materialem - wykltadzing. Dzieki temu wyktadzina bedzie
lepiej przylegata do pokrytej klejem $ciany.

Nalezy docisng¢ starannie wyktadzine rolkg naroznikowa. Potgczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone
na jednej ze $cian, pod kgtem ok. 45°.

Nalezy wybra¢ najmniej widoczng (stabo oswietlong) sciane.

W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgigé i nacig¢, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad
podiozem.). Nastepnie nalezy wykonaé cigcie po przekatnej, pod katem 45°.

3.5 Dopasowanie wyktadziny wokoét rur i podtogowych otwo réw sciekowych

W przypadku rur usytuowanych w poblizu $cian wykonaj naciecie w arkuszu i docisnij wokét rury tak, by powstat
kotnierz. Jezeli rura znajduje sie blisko $ciany, ciecie nalezy wykona¢ zgodnie ze szczegotowymi zaleceniami
producenta wykladziny .

Dla dodatkowego uszczelnienia wokét, rur mozna uzy¢ odpowiedniego uszczelniacza do zgrzewéw, bgdz masy
uszczelniajgcej (np. silikon, Aquatét lub podobne).

Uszczelniacz nalezy stosowac¢ pomiedzy podtozem, a arkuszem winylowym.

W przypadku rur $ciekowych nalezy zgig¢ arkusz przy rurze i zaznacz na nim punkt odpowiadajacy srodkowi rury.
Nastepnie nalezy wycig¢ w wyktadzinie otwér o $rednicy ok. 25 mm mniejszej niz $rednica rury. Otwoér nalezy
wycina¢ zaczynajgc od zgiecia.

Nalezy ogrza¢ arkusz winylowy i wcisng¢ go w rure. Nastepnie odcigé nadmiar materiatu nozem hakowym.
Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkgtem wycietym z wyktadziny.

3.6 Zgrzewanie

Otwory sciekowe, lezgce w tej samej ptaszczyznie co podioga.

Nalezy ogrza¢ arkusz i zaznacz usytuowanie otworu przy pomocy pierscienia zaciskowego. Nastepnie wycigé
niewielki otwor posrodku oznaczonego otworu $ciekowego. P6zniej ogrzaé¢ wyktadzine i wcisng¢ pierscien w
otwar. Jezeli postuzono sie pierscieniem nastawnym, nalezy upewni¢ sie, czy przylega on $cisle do krawedzi
otworu. W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadza sie warstwe silikonu pomiedzy arkuszem, a krawedzig
pierscienia.

Do frezowania wszystkich zigczy stosuje sie frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego.

Duze powierzchnie mozna frezowac¢ przy pomocy frezarki elektryczne;.
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Spawanie termiczne wykonywaé nalezy przy pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w koncéwki do
zgrzewania sznurowego .

Nalezy zgrzewac¢ gorgcym powietrzem przy uzyciu koncowki do zgrzewania sznurowego.

UWAGA: wszystkie zgrzewy muszg ostygna¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie nalezy rozpocza¢ w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrébke zgrzewu:
wstepng i wygtadzajgca. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy.

Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrébki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

- nalezy ktas¢ wykladzine scisle wedtug instrukcji producenta wyktadziny,

- nalezy przed przystgpieniem kladzenia wykladziny sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza specjalistycznym miernikiem,

- nalezy przed przystapieniem kladzenia wykladziny sprawdzi¢ czystos¢ podtoza,

- nalezy uzywac tylko klejow do podtdg winylowych zalecanych przez producenta wyktadziny,

- nalezy dokona¢ przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny,

- jezeli wystepujg jakiekolwiek watpliwosci, dotyczgce instalacji wyktadziny nalezy kontaktowa¢ sie z
przedstawicielem producenta wyktadziny,

- najlepiej zleca¢ utozenie wykladziny firmie specjalizujgcej sie w ukladaniu wyktadzin zgrzewanych,
posiadajacej odpowiedni kwalifikacje, przeszkolong kadre pracownikéw i sprzet specjalistyczny do
instalowania wyktadzin.

4. Odbidr robot

Przed przystapieniem do odbioru nalezy sprawdzic kompletno$¢é dokumentéw dotyczacych dostarczonych
materiatow.

Podczas czynnosci odbiorowych nalezy sprawdzié:

- skutecznos¢ przyklejenia wyktadziny do podtoza ( nie moze by¢ zadnych pecherzy),

- szczelno$¢ utozenia poszczegolnych arkuszy,

- prostolinijnosé spoi miedzy arkuszami,

- poziomos¢ catej powierzchni,

- sposob przymocowania listew, pomiedzy roznymi rodzajmi posadzek,

- skutecznos¢ przyklejenia listew przysciennych - cokolikéw.

5. Obmiar robét
Obmiaru robo6t dokonuje sie w m? powierzchni z doktadnosciag do 0,1m?.
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VIl. ROBOTY MALARSKIE - STO7

kod CPV 45442100-8

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania iodbioru robot
malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz, zwigzanego z remontem pomieszczeh w obiekcie ASP (Matej
Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupehienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie malowania:
— wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen),

— zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych),

obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw, wymagan i sposobow
oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni
obiektéw oraz ich odbioréow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedlug metod opatentowanych Ilub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podto ze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktéry tworzy powtoke transparentng
po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentdw i obcigznikbw w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcie nczalne wod g — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla wodnego itp.),
pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersiji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkdw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot
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Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich
Dokumentacje rob6t malarskich stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,w
sprawie szczegOtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla
przedmiotu zamoéwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegoétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881),

— protokoly odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczes$niej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7
lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac¢:

— wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegoélnieniem materiatow
do napraw,

— specyfikacje materiatow koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powtok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,
— warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan ow ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majagcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajagce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
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farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozciehczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

$rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektow mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.3. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,
— $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitéw,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogélne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzetinarz edzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

STWiORB Remont pomieszczen, Mata Zbrojownia ASP Gdansk, Plac Watowy 15  Str. 46



— pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4 5000000-7,
pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdbw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materialbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywaé samochodow zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
~Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wyma  gania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przyst agpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢é po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

calkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

wykonaniu poditozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotycz gce podto zy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegtly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed malowaniem
wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar
oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien byé suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.
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Tablica 1. Najwi eksza dopuszczalna wilgotno  $¢é podto zy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnos¢ podioza,
w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci 6
suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciekiej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate
miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska,
nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢é odkurzona i
odtluszczona.

5.3.3.  Tynki zwykite

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypehienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé $ladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.4.  Tynki pocienione powinny spetiac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podtoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej
niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢é
odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny byé naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podloza z ptyt wkdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podfoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadoéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie swiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.
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Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢
i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,
sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczg¢, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgca informacje wymienione w
pkt. 5.4.2.

5.5.  Wymagania dotycz gce powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladoéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg

Powloki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powiok,
c) odstawania powtok od podioza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podioza, bez przeswitow, plam i odpryskéw,

b) nie Sciera¢ sie i nie obsypywaé przy potarciu miekka tkaning bawetniang,
c) nie mie¢ $ladow pedzla,
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d) w zakresie barwy i potysku byé¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm?,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powilok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg,
b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 450000  00-7, pkt 6
6.2. Badania przed przyst gpieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych terminach:
dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania
zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni,
wilgotnos$¢ muru,

podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotnosé poditoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos$¢ z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagahn normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

ptyt gipsowo-kartonowych i witéknisto-mineralnych — wilgotno$é, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretéw,

elementéw metalowych — czysto$é powierzchni.
Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym s$wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni
suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac¢ czystej szmatki.

Wilgotnosé podtozy nalezy oceniaé¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobrac¢ prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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6.6.2. Badania materiatow
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.2.-2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
* skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
* grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektorych farb strukturalnych),
e kozuch,
e Slady plesni,
e trwaly, nie dajagcy sie wymiesza¢ osad,
* npadmierne, utrzymujace sie spienienie,
* obce wtrgcenia,
e zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* Slady plesni,
e Zzbrylenie,
* obce wtrgcenia,
e zapach gnilny.
6.7. Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg

projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczeg6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci
okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
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c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang
lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powloke nalezy uznaé za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podiozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg
z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla; powltoke nalezy
uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podioza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiarow. Z
obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m°.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikow i rur
nalezy stosowa¢ uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega
na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspétczynnikow podanych
w tablicy 2.

Tablica 2. Wspoiczynniki przeliczeniowe dla powierz ~ chni z ozdobami

Lp. dStosunek r;utu poyvi,er.zchni ozdép Wsp6iczynnik
0 catej powierzchni $ciany lub sufitu

a b c

01| do10% 1,10

02 | do20% 1,20

03 | do40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z os$cieznicami wraz z
éwieréwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych otworéw (osciezy),
stosujgc do uzyskanych wynikow wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolark i okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspo6tczynnik

a b C

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieznicami (tacznie z ¢wieréwatkami)

01 |— bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwdéjnymi skrzydtami
06 |— bez szczeblin 1,90
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07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00

08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30

Drzwi z oscieznicami (tgcznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami

11 |- petnymi lub z jedna szybg o powierzchni do 0,2 m* 2,10

a b C

12 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50

13 | — petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00

14 |- szklonzymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 2,50
0,1 m* kazdej szyby

15 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m” kazdej 2,10
szyby

16 |— catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci 1,70
do 30 cm

Malowanie opasek i wylogéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie
w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwdjng powierzchnie prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjagtkiem grzejnikbw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac potrdjng
powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach diugosci. Malowanie rur o wiekszych
Srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

7.2. W SST mozna ustali ¢ inne szczego6towe zasady obmiaru robét malarskich

W szczeg6lnosci mozna przyjaé zasady obmiaru podane w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla rob6t malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczeg6towych do rozdz. 15 KNR 2-02 lub
do rozdz. 14KNNR 2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania 0golne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2.  Odbiér robot zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powilok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.
Odbidér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno byé odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢c zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podioza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw
nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.  Odbiér cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robo6t dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym rohot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg
forme przewiduje.
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8.4. Odbiér ostateczny (ko ncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty s$wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

—  protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz
dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawiera¢:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5.  Odbiér po uptywie okresur ekojmi i gwaranc;ji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powitok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy pfatno $ci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie robét malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich stanowi warto$¢ tych

robét obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty malarskie

uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podiog i elementéw nie przeznaczonych do malowania,
przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,
przygotowanie podiozy,

préby kolorow,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementéw nie przeznaczonych do malowania,

likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do

wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogg byé

uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdéb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 5 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt. 9 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999  Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.
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VIIl. ROBOTY SLUSTARSKO — KOWALSKIE - ST08
kod CPV 45421160-3

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu
elementéw $lusatki, zwigzanego z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Matej Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac
Watowy 15

1.2. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu elementdéw $lusarki w catym zakresie.

Dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie elementdw $lusarskich wnatrz budynku.
Elementy wewnetrzne — antresola, balustrady antresoli i schodéw
1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Og6Ilne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2.  MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

Elementy $lusarki dostarczone bedg jako gotowe elementy, prefabrykaty do bezposredniego montazu do
elementéw statych budynku.

Materialy do wytworzenia tych gotowych elementéw dostarczone wraz z odpowiednimi dokumentami
wystawionymi przez producentow (huty).

Nalezy wytworzyé te gotowe elementy w odpowiednich zaktadach wyspecjaklizowanych w wykonastwie
poszczegoélnych systemach wytwarzania elementéw budowlanych, ktéry jest odpowiednio wyposazony w
specjalistyczny sprzet i narzedzia i posiada wyszkolong kadre pracownikéw.

2.2. Materiaty uzyte do wyrobu poszczegdlnych eleme  ntéw

Konstrukcja antresoli, balustrady, pochwyty — stal ocynkowana — blachy montazowe mocowane na $ruby
nierdzewne.

2.3. Potaczenia spawane

Wszystkie potgczenia spawane powinny by¢é wykonane podczas przygotowania wyrobu w specjalistycznych
zaktadach produkcyjnych.

2.3.1 Kat ukosowania brzegu, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki tych
parametréw nalezy przyjmowac¢ wedtug wtasciwych norm spawalniczych w zaleznosci od metody spawania, a w
przypadku stosowania maszyn spawalniczych — zgodnie z instrukcjg uzytkowania maszyny.

2.3.2. Przesuniecie krawedzi przekrojéw tgczonych czotowo nie powinno by¢ wieksze niz:
0,259 — gdy grubos$¢ cienszego elementu g=<12mm,

0,159 — lecz nie wiecej niz 6mm, gdy g>=20mm,

3mm — dla grubosci posrednich.

2.3.3. Szczelina miedzy elementami spawanymi w ztgczach katowych, teowych, zaktadkowych i naktadkowych o
nie ukosowanych brzegach nie powinna by¢ wieksza niz 1,5mm.

2.3.4. Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami o szerokosci min. 15mm powinny by¢ suche i oczyszczone
ze zgorzeliny, z rdzy, farby, zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien widocznych
nieuzbrojonym okiem.

2.3.5. W przypadku koniecznosci spawania elementéw o réznych (nieréwnych) grubosciach, brzeg grubszej
czesci elementéw tgczonych moze by¢ jednostronna lub dwustronna.

2.3.6 Dopuszcza sie spawanie bez obrobki grubszej czesci, jezeli wysokosé wystajgcej krawedzi grubszej czesci
jest nie wieksza niz 0,7 grubosci cienszej czesci; moze to mie¢ zastosowanie w przypadku, gdy grubos¢ cienszej
czesci nie przekracza 3mm. Przy grubosciach 3-10mm czesci cienszej wysokos$¢ wystajgcej krawedzi nie
powinna by¢ niz 0,5 grubosci cienszej czesci. Natomiast przy grubosciach 10-25mm czesci cienszej wysokosé
wystajgcej krawedzi nie powinna by¢ wieksza niz 5mm.
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2.3.7 Rzeczywista grubos¢ spoin (wszystkich rodzajow) moze by¢ o 20% wieksza od grubosci nominalnej;
miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejszg od nominalnej.

- 0 5% - w przypadku spoiny czotowej,
- 0,10% - dla pozostatych spoin.

2.2.8. Zigcza spawane nie powinny wykazywaé nastepujgcych wad: peknieé, przyklejen zewnetrznych, braku
przetopu, krateréw, kanalikdw i nawiséw lica spoiny, niewtasciwego ksztattu zlgcza.

2.3.9. Czesci spawane nie powinny ulega¢ odksztatceniom (gieciu) w skutek wadliwego wykonania spawania.

2.3.10 Temperatura otoczenia przy ktorej mogg by¢ wykonane roboty spawalnicze nie powinna by¢ nizsza niz
5°C. Spawanie w nizszych temperaturach wymaga kazdorazowo zgody inspektora nadzoru.

3. ODBIOR ELEMENTOW SLUSARSKO — KOWALSKICH
3.1. Odbidr elementéw  slusarsko — kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementéw $lusarsko — kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujace
cechy:

- wymiary elementoéw i ich skltadowe,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos$¢ wykonania potgczen ( przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw) ora rozstaw otworéw na kotki
($rednice otworéw),

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach, i ptaszczyznach,

- oczyszczenia wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien, iinnych zanieczyszczen,

- zabezpieczenie wyrobu przed korozja,

- zgodnos$¢ z dokumentacja projektows.

3.2. Odbiér elementéw $lusarsko — kowalskich po wbudowaniem i wyko Aczeniu

Przy odbiorze elementéw $lusarsko — kowalskich przed ich wobudowaniem powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlaej,
- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,
- inne, ktérych komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonania robot.

W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujmny, nalezy albo cato$c robét albo tych ich czesci
uznac za niezgodng z niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania catosci lub czesci robét slusarsko — kowalskich za niezgodne z wymaganiami technicznymi,
komisja przeprowadzajaca odbidr robét powinna ustali¢ , czy nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuvcié roboty,
czy tez zezwoli¢ na dokonanie poprawek w celu doprowadzenia robét do zgodnosci z ustalonymi w projekcie
wymaganiami technicznymi i niniejszymi warunkami.
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IX. STOLARKA DRZWIOWA DREWNOPOCHODNA - STO09
kod CPV 45421150-0

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu
stolarki drzwiowej wewnetrznej, drewnopochodnej, zwigzanego z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Malej
Zbrojowni) w Gdansku, ul. Plac Watowy 15.

1.2. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
montazu stolarki drzwiowej drewnopochodnej wraz z drewnianymi osciznicami miedzy pomieszczeniami budynku.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wym
agania ogolne” pkt 1.5.

2.  MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

2.2 Wymagania materialowe

Drzwi wewnatrzlokalowe pokryte laminatem CPL HQ grubosci 0,2mm w kolorze szarym, rama wraz z
wypetnieniem oklejona obustroniennie ptytg HDF. Oscieznica drewniana petna.

Drzwi do pomieszczen sanitarnych pokryte laminatem CPL HQ grubosci 0,2mm w kolorze szarym, rama wraz z
wypetnieniem oklejona obustroniennie ptytg HDF. Oscieznica metalowa petna.

2.3 Wyposa zenie
Wyposazenie zgodne z zestawiemiem stolarki.
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X. SLUSARKA ALUMINIOWA - FASADA STOLARNI - ST10
CPV 45421132-8

2.2.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu
$lusarki aluminiowej i stalowej drzwiowej zwigzanego z remontem pomieszczen w obiekcie ASP (Matej Zbrojowni)
w Gdansku, ul. Plac Watowy 15

1.2. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu $lustrki aluminiowej i stalowej drzwiowej w catym budynku.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2.  MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

2.2 Wymagania materialowe dla fasady

Fasade zaprojektowano dla wydzielenia pomieszczenia stolarni.Fasade wykonac¢ zgodnie z opism na rysunku.

2.3 Wymagania dla ksztattownikéw aluminiowych
Ksztattowniki wykonane ze stopu aluminium,

Wiasciwosci mechaniczne ksztattownikéw powinny byézgodne z PN-EN755-2-2001, a odchyiki od wymiaréw
zgodne z PN-EN12020-2-2004.

Ksztaltowniki w drzwiach zewnetrznych ocieplone — z przektadkg termiczna.

Ksztaltowniki zabezpieczone powtokg poliestrowog proszkowg, odpornosé powtoki na korozje
wg PN-76/h-0406/02.

Stan powtoki bez zmian po 20cyklach dziatania w temperaturze 35°C — mgty solnej,

Grubos¢ powtoki nie mniejsza niz 60um.

Twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7.

Odpornos¢ na dziatanie cieczy - stan powtoki bez zmian po 1000h dziatania wody destylowanej o temperaturze
23°Ci40°C.

2.4 Wymagania dla szyb

Szyba bezpieczna, zespolona, float, o wspdtczynkiku bezpieczenstwa zgodnie z obowigzujacymi przepisami
resortowymi.

2.5 Wymagania materiatowe dla drzwi stalowych

Drzwi stalowe D6 — w pomieszczeniu magazynowym o specjalnym znaczeniu na kondygnacji parteru —
antywtamaniowe, klasy bezpieczenstwa wg PN-90/B-92270 — klasy “C” — wyposazone w dwa zamki - jeden
zamek mechaniczny szyfrowy, conajmniej trzy tarczowy, o cichym przesuwie, sklali nastawien nie wiekszej niz
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pottorej dziatki, posiadajacy min. 100 podziatek na pokretle i min. 1 000 000 kombinacji; drugi zamek — o
skomplikowanym mechanizmie otwierania.

Drzwi stalowe D7 — ze wzgledu na przepisy p.poz. — oddzielenie kondygnacji piwnic ze strefa PM — EI30, ttumigce
hatas Rw- ok. 39dB, wyposazy¢ w samozamykacz.

Drzwi stalowe D8 — o wymiarach niestandartowych dostosowane do wysokosci elementéw konstrukcyjnych na
kondygnacji piwnic, zwktadem petnym o izolacyjnosci akustycznej ok. 32dB, grubosc blachy 0,8mm.

4.  WARUNKI ODBIORU

Odchika od prostopadtosci naroza nie powinna przekroczyé odchytek dopuszczalnych dla klasy 2 tolerancji wg
PN-EN 1529-2001 tj, 1,5mm na dtugosci 0,5m.

Odchytka od ptaskosci og6lnej (zwichrowanie) - max. 4,0mm.
Sita potrzebna do poruszania i urzymania ruchu skrzydta — max 50N.
Moment obrotowy potrzebny do przrkrecania klucza w zamku — max.2,5Nm.

Odpornosc drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace na ptaszcyznie skrzydta — skrzydta nie powinny
ulec odksztatceniu wiekszemu niz 0,5mm, na 1m wysokosci skrzydta.

Odpornis¢ drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i zamykanie — po wykonaniu 200tys. cykli otwierania i
zamykania skrzydia, drzwi nie powinny wykazywa¢ uszkodzen Ilub odksztatcen skrzydet i osciezniacy
powodu7jcych utrate funkcyjnosci.
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